CONGRESO SOBRE

TECNOLOGIAS DE
REFRIGERACION

TECNOFRIO'18

19y 20 sepTIEMBRE 2018

00
—
O
N\
e
[ ¢ =
O
c
Y 4
o
[t
-

B . Comunidad
de la Comunidad de Madrid de Madrid

www.fenercom.com www.madrid.org



http://www.congresotecnofrio.es�

TECNOFRIO'18

19 Y 20 SEPTIEMBRE 2018

Fundacion de la Energia Asociacion Técnica Espafiola .
de Climatizacion v Refiigeracis Comunidad
de la Comunidad de Madrid @ Climanzacion'y Refrigeracion de Madrid

www.fenercom.com www.atecyr.org www.madrid.org

e )

PRESENTACION

Producir frio y saber usarlo es una técnica fundamental en el desarrollo industrial actual, no sélo en
muchas de las actividades terciarias y domésticas cotidianas, sino también en el sector terciario o
en la industria alimentaria, de mayores potencias instaladas.

Esta técnica es una de las actividades mas sensibles de las cadenas de produccién para los sectores
mencionados por el grado de fiabilidad que deben ofrecer al funcionamiento y a las variaciones de
cargas, y cuya prestacién genera un elevado consumo de energia.

Dado que el potencial de ahorro energético en estas instalaciones es importante, son varias las ac-
tuaciones energéticas que, con caracter general, pueden llevarse a cabo, de forma que determinadas
mejoras tienen una incidencia directa muy significativa en la reduccién del consumo eléctrico y en
la durabilidad de los elementos de la instalacién. En consecuencia, todas las medidas que se adop-
ten para optimizar desde un punto de vista energético las instalaciones de frio industrial repercuti-
ran de forma muy importante en el ahorro energético y en el consumo responsable.

Por todo ello, la Comunidad de Madrid, junto con ATECYR y la Fundacién de la Energia de la Comu-
nidad de Madrid, presentan una nueva edicién del Congreso TECNOFRI0’18, en el que se analizara
la situacion actual del sector de las instalaciones frigorificas, tanto vinculadas a la climatizacién de
edificios como a procesos industriales, y donde se presentara la evolucién del sector en los proxi-
mos afios.
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COMITE ORGANIZADOR

[ D. Carlos Lépez Jimeno
Doctor Ingeniero de Minas
Catedrético de proyectos de Ingenieria en la E.T.S.I. de minas de la UPM.

D. Miguel Angel Llopis Gémez
Presidente de ATECYR (Asociacion Técnica Espafiola de Climatizacién y Refrigeracién)

D. Roberto Solsona Caballer
Presidente de AEFYT (Asociacidon de empresas de frio y sus tecnologias )

D. José Maria Raya
Presidente de AFAR (Asociacion de Fabricantes Andaluces de Refrigeracion)

D2, Pilar Garcia Bermudez
Subdirectora de FENERCOM (Fundacién de la Energia de la Comunidad de Madrid)

D. Javier Izquierdo Gonzalez
Miembro de la Junta Directiva de ATECYR (Asociacidon Técnica Espafiola de Climatizacion y Refrigera-
cién)

D2. Ana Magdaleno Payan
\ Directora Gerente de ATECYR (Asociacién Técnica Espafiola de Climatizacién y Refrigeracion) j

COMITE CIENTIFICO

( D. José Manuel Pinazo Ojer

Presidente Comité Cientifico

Presidente del Comité Técnico de ATECYR. Doctor Ingeniero Industrial
Catedratico de la UPV (Universidad Politécnica de Valencia)

D.José Fernandez Seara
Miembro del Comité Técnico de ATECYR. Doctor Ingeniero Industrial
Catedratico en la Universidad de Vigo

D. Justo Garcia Sanz-Calcedo

Doctor Ingeniero Industrial. ExSubdirector General de Obras, Instalaciones y Equipamiento del Servi-
cio Extremefio de Salud. Profesor Contratado de la Universidad de Extremadura. Presidente de la Agru-
pacion Atecyr Extremadura y Miembro del Comité Técnico de ATECYR.

D. Federico Garcia Ruiz
Presidente del Comité Técnico de Aefyt

D. Arcadio Garcia Lastra
Secretario Técnico de Atecyr. Doctor Ingeniero Industrial

D. Ivan Vaquero Diaz
Técnico Superior en FENERCOM (Fundacién de la Energia de la Comunidad de Madrid)
Ingeniero de Minas
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/ TEMATICA DEL CONGRESO

1. Refrigerantes
Naturales
Sintéticos
Sustitutivos
Legislacién Espafiola y Europea
Experiencia en la sustitucidn de refrigerantes en instalaciones

Frio comercial

Soluciones en los comercios
Camaras frigorificas

Nuevas tecnologias

Control de instalaciones comerciales

Frio industrial y transporte
Grandes instalaciones

Grandes camaras y centros logisticos
Sistemas de congelacion

Transporte frigorifico

Eficiencia energética de las instalaciones frigorificas
Novedades en componentes para instalaciones frigorificas
Adaptacion de la tecnologia a la eficiencia

Adaptacion de la tecnologia a los nuevos refrigerantes

Procesos de conservacion de los alimentos. Aseguramiento de la cadena de frio
Medicién de las condiciones
Sistemas de conservacién

Industria 4.0 en la refrigeracion

Otras aplicaciones
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FECHAS DEL CONGRESO
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/LUGAR DE CELEBRACION DEL
CONGRESO

Salén de Actos E.T.S.I. Industriales de Madrid

Qlosé Gutiérrez Abascal, 2 - 28006 Madrid j

INFORMACION

Fundacién de la Energia de la Comunidad de Madrid
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Teléfono: 91 353 21 97
Fax: 91 353 21 98

ail: secretaria@fenercom.com
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INSCRIPCIONES ON - LINE

Para asistir al Congreso y poder participar, sera necesario rellenar el formulario online de
inscripcidn través de la pagina web - www.congresotecnofrio.es.

Una vez rellenado se enviard un mail de confirmacién por parte de la Fundacion de la Energia
de la Comunidad de Madrid y, posteriormente, para validar la inscripcion, se requiere forma-
lizarla mediante el pago de la cuota en el plazo de diez dias

Cuota de Inscripcion

Cuota Inscripcién (IVA Antes del 15 de Julio Después del 15 de Julio
Asistentes 120 € 150 €
Socios de Atecyr 100 € 130 €
Socios Aefyt/Afar 100 € 130 €

Esta cuota da derecho a:

. Acreditacion

. Carpeta con la documentacién del Congreso
. Café y Almuerzo

. Documentacion de trabajo

Forma de pago

Una vez aceptada su solicitud, deberan realizar ingreso o transferencia bancaria a favor de la
Fundacién de la Energia de la Comunidad de Madrid. En el ingreso, debera figurar el nombre
y apellidos de la persona inscrita al Congreso y para formalizar la matricula se debera enviar
el comprobante de pago por email a secretaria@fenercom.com.

Datos Bancarios

IBAN ES41 2038 1916 6560 00234585
Cédigo BIC: CAHMESMMXXX

Banco: Bankia

Oficina: 1916

Avda. Pio XII, 61

28016 Madrid

Politica de Cancelaciones

Las cancelaciones deberan notificarse por email, fax o por correo a la Fundacién de la Energia
de la Comunidad de Madrid. Se aceptaran cancelaciones hasta 2 semanas antes del comienzo

Qel Congreso. j
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Dia 19 de Septiembre de 2018

09:00 09:30 Recepciony entrega de documentacion

09:30 10:00 Acto inaugural

(" 10:00 11:30 SESION PLENARIA 1

La refrigeracion industrial. Evolucion en técnicas de ahorro de energia.

Se mostraran las tendencias actuales en el desarrollo de este tipo de industria frigo-
rifica, centrandose mayoritariamente en las tendencias actuales en desarrollo y las
mas encaminadas al ahorro de energia.

Juan Carlos Rodriguez Dominguez - JOHNSON CONTROLS
MESA REDONDA 1

Ricardo Mayor Giménez - DISENO Y MANTENIMIENTO PLANTAS FRIGORI-
FICAS

Federico Garcia Ruiz - DICOSTOCK
Antonio Benavides Dominguez - ALTA EFICIENCIA
Representante de BALTIMORE AIRCOIL

Moderador: Félix Sanz del Castillo - AEFYT

\_

11:30 12:00 Café ofrecido por DANFOSS

12:00 14:00 Sesion de ponencias

Analisis energético y medioambiental de un sistema de refrigeracion en
cascada con expansion indirecta y refrigerantes de bajo GWP: R152a,
R1234ze(E), R290 y R1270

UNIVERSIDAD JAUME I

El papel del lubricante en la aplicaciéon de R-744 en climas calidos. Opcio-
nes disponibles

SHRIEVE

Ultimos desarrollos de Chillers de NH3 de la serie Blu de GEA

GEA

Analisis energético de los sistemas de desescarche por gas caliente en sis-
temas de refrigeracion

DANFOSS

La lubricacion de compresores. Buscando la eficiencia en circuitos que
operan con gases naturales

KLUBER

14:00 15:30 Almuerzo

TECNOFRIO'18




Dia 19 de Septiembre de 2018

7
15:30 17:00 SESION PLENARIA 2

Conceptos, gestion y seguridad en la Industria 4.0.

Se expondran las ventajas que esta tendencia aporta en la singularidad de las solucio-
nes de refrigeracién y su explotacién y mantenimiento abordando qué medir, cémo
medir, como conseguirlo y el analisis de las conclusiones a partir de los datos obteni-
dos.

Oscar Fernandez Rio - DANFOSS
MESA REDONDA 2

Gabriel Barthelemy Candela - CDTI

Andreina Figuera - CAREL

José Royo - ELIWELL

Javier Pastor - SOTHIS

Representante de la Administracion Autonémica

Moderador: D. José Luis Fernandez Pazos - COFRICO

17:00 19:00 Sesion de ponencias

Caso de estudio. Soluciones de ahorro en el gasto energético en una empre-
sa de logistica del frio, basadas en tecnologia solar y soluciones tipo on-site,
off-site y PPA

OPENGY

Pascal Air

MAYEKAWA

Aportando valor a los usuarios en instalaciones con condensaciéon por
agua con tecnologia BLDC y valvula de expansion electrénica

CAREL

Tendencias de mercado y legislativas para el uso de CO2 y amoniaco en re-
frigeracion

SHECCO

TECNOFRIO'18




Dia 20 de Septiembre de 2018

/" 10:00 11:30 SESION PLENARIA 3 )

Modificacion del reglamento de seguridad de instalaciones frigorificas.

En esta mesa se expondra cémo se ha adaptado la nueva norma elaborada por el
Comité Europeo de Normalizacion, EN 378, a nuestro Reglamento de Seguridad de
Instalaciones Frigorificas y la implicacién que tiene la nueva clasificaciéon de fluido
refrigerante A2L

Emilio Almazan Moro - SUBDIRECCION GENERAL DE CALIDAD Y SEGURIDAD
INDUSTRIAL. MINISTERIO DE INDUSTRIA, COMERCIO Y TURISMO

MESA REDONDA 3

Fernando Garcia Gomez - AEFYT
Lorena Hernandez Peiiafiel - ASOFRIO
Pilar Budi Hurtado - AFEC

José Fernandez Seara - ATECYR

Antton Arrieta - DIRECCION DE ENERGIA, MINAS Y ADMINISTRACION IN-
DUSTRIAL DE VITORIA-GASTEIZ

k Moderador: Justo Garcia Sanz-Calcedo - ATECYR j

11:30 12:00 Café ofrecido por DANFOSS

(" 12:00 14:00 Sesion de ponencias

El puzzle de la acreditacion de técnicos de refrigeracion y climatizacion:
una oportunidad para seleccionar a los mejores profesionales

CENTRO DE FORMACION PROFESIONAL XABEC

R.D.115/2017 Comercializacién y manipulacién de gases fluorados y equi-
pos basados en los mismos, asi como la certificaciéon de los profesionales
que los utilizan

KIMIKAL

Plataforma de formacién on line en refrigerantes alternativos REAL Alter-
natives 4 Life

CNI

Gases refrigerantes de bajo PCA: la importancia de la disminuciéon del PCA
en nuestras instalaciones

CHEMOURS SPAIN

Instalaciones transcriticas de CO2 con FTE. Resultados de campo

EPTA

14:00 15:30 Almuerzo ofrecido por EPTA
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Dia 20 de Septiembre de 2018

15:30 17:30 Sesion de ponencias

Efectos de los reglamentos F-gas y de ecodisefio en la fabricacién de equi-
pos y centrales frigorificas de HFC

INTARCON

Solucion eficiente con bajo recalentamiento en el evaporador basado en
modelo matematico

ELIWELL

Caracterizacion experimental del funcionamiento de un expositor horizon-
tal estatico de baja temperatura usando refrigerantes con un PCA<150
FROST-TROL

Solucion definitiva a la problematica de gases en refrigeracion y aire acon-
dicionado para supermercados

TEWIS

~N

(17:30 19:00 SESION PLENARIA 4

La refrigeracion comercial. Evolucion de la aplicacion del CO2.

Se detallard cdmo y por qué este tipo de uso industrial, el comercial, ha evolucionado
a este refrigerante para resolver las instalaciones. Se abordaran las singularidades
técnicas que implica y los beneficios medioambientales que proporcionan su uso y
explotacion.

Ramon Puente Varela - COFRICO
MESA REDONDA 4

Carlos Soldevila Castafier - MERCADONA
Manuel Berrio Casares - COVIRAN

Julio Ferradal Mora - TEWIS

David Lépez Torrico - IPARFRIO

Javier Cano Cavanillas - INTARCON

Moderador: Ramén Cabello Lopez - ATECYR

Clausura

TECNOFRIO'18
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